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21 SOLIDITA DELLE
TINTE

Le tabelle degli standard riportano gli indici di solidita delle tinte pid significativi per ciascu- na delle
categorie previste. I metodi da utilizzare per I'esecuzione delle prove allo scopo di determinare tali
indici sono descritti in norme wufficiali che definiscono in modo puntnale Ia preparazione del campione
(provette), le composizioni delle varie soluzioni (ove applicabile), le apparecchiature e le relative
specifiche, le condizioni operative, le modalita di valutazione dei risultati.

L'applicazione di tali metodi & fondamentale nella definizione delle specifiche dei prodotu nelle
SCHEDE TECNICHE e ne1 CONTRATTI DI ACQUISTO E DI VEND. griazioni appa-

impossibili confronti oggettivi dei risultati,
Da sottolineare che le norme vengono periodicamente rev:monate
stato di validitd ha un riconoscimento ufficiale.

2.11 I principi generali

2111 Preparazione del campione e

Di seguito le modalita generali valide per la gran : ncéd@i cui al paragrafo
specifico, esclusa). 5, ' ' ‘

Per I'esecuzione delle prove il camplone (pmvetta), esione (10 x 4) cm, viene messo a
contatto con i tessuti testimoni: te 1 . esti- monio monofibra) o da

pit fibre (testimonio multifibre)
La scelta dei tipi di tessuto testig ppi

An ¢ A possono differire anche significativa- mente. Nelle

tabelle : e il pit basso rilevabile o per degradazione (ad es.
con teStimone multifibre, sia con testimoni monofibra).

nti testimoni si definisce provetta composta.

cite composte vanno preparate ponendo e cucen- do su un lato

La selezione della provetta segue in generale 2 principi:

* nelle prove di lavaggio & importante che il rapporto tra i diversi colori sia coerente con quel- o del

. ‘campione. Ad esempio uno stampato a pannelli con fondo colorato copertura 80% e disegno bianco
dovra essere tagliato in modo che Ia provetta sia per circa il 20% bianca e per 1'80% colorata.

* nelle prove di “contatto” & importante che tutti i colori della provetta siano a contatto con ogni singola
fibra testimone.
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2.1.2. Le prove specifiche

Di seguito I'elenco delle solidita previste nelle tabelle degli standard; per ciascuna di esse & riportata la
norma o le norme ufficiali di riferimento in stato di validita alla data di redazione degli standard e una
breve sintesi delle modaliti operative previste.

2121 Solidita alla luce

Norma: UNI EN ISO 105-B02

Titolo: Tessili - Prove di solidita del colore - Parte B02: Solidita del colore alla luce artificiale
- Lampada ad arco allo xeno

La prova viene eseguita posizionando la provetta in una apparecchiatura

(solidita alla luce molto alta).

I'metodi di esposizione possibili so!

11 metodo 1 ¢ il pil esatto ed Prevede I'esposizione di una sola
provetia unitamente a una

Nella prima fase di espc nella parte centrale con uno schermo
metallico. La prova vi e Pima va una degradazio- ne tra la parte esposta
€ non esposta de Vi dei grigi; in questa fase viene individuata anche
la striscia dei bly i B2 (valutazione preliminare). Si continua Ia prova

fino arilevare unighintrz 0na esHER. a pari al 4 della scala dei grigi.
Nella s ; i erale dell’insieme provetta/scala cam- pione ¢ si

pro 10 ad ¥ " e tra la parte completamente esposta ¢ 1a parte non
€sposi etta, indicg lla scala dei grigi. Terminata la prova, si tolgono gli schermi
dalle strige e si rle 2 su- perfici esposte per tempi differenti, le degradazioni della
provetta cor . campione. La soliditd alla luce & il numero della striscia della scala
campione che sgimativamente degradata come la provetta

1l metodo 2 & il \ i in quanto consente la valutazione di pili provette contempora- neamente ¢

e e variabile da 1 a 3, secondo le solidita.

Il metodo 3 prevede umcamem‘f. la valutazione della rispondenza del campione a una speci- fica; si valuta
mediante il confronto del campione con la striscia della scala campione corri- spondente all’indice
minimo contrattuale. ,

Il metodo 4 si utilizza quando si deve controllare 1a conformita con un campione testimonio accettato.
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4.1.2. Resistenza alla trazione

Norma: UNI EN ISO 13934-1
Titolo: Tessili - Proprieta dei tessuti a trazione - Determinazione della forza massima e dell’
allungamento alla forza massima con il metodo della striscia

La prova deve essere eseguita in atmosfera normale su campione ambientato; & applicabile
principalmente ai tessuti ortogonali, ma anche a tessuti prodotti con altre tecniche. Non & normalmente
apphmbﬂe a tessuti elastici, geotessili, nontessuti, tessuti spalmati, tes fibra di vetro ¢ in fibre di

75%, la longhezza pud essere ridotta a 100 mm.
La procedura di prova prevede I’applicazione inizi
alhmgamento superiore al 2% e dovrebbe esse
areica del tessuto; la pretensione non deve essere
Applicata 1a pretensione, si procede con i estensiag
utilizzando un dinamometro CRE (incren costamedella 0- vetta). I risultati per la
forza massima e di rottura vengono 4 Paftire dal punto di pretensionamento; per
I'allungamento a partire dalla curva di forza3 . La prova pud essere eseguita anche
su provette umide ottenute ingine a distillata alla temperatura di (20
+ 2) °C. La prova va ese azione delle provette dal liquido e rapida
rimozione dell’eccess

Norma: UNI EN

ylunghezza sufficiente per avere unghezza di prova di 100 mm.
I'applicazione iniziale di una forza costantemente in crescita utilizzando un

La prova pud essere eseguita anche sn provette umide ottenute immergendo le provette per ur’ora in
acqua distillata alla temperatura di (20 = 2) °C. La prova va eseguita immediata- mente dopo
Pestrazione delle provette dal liquido e rapida rimozione dell’eccesso di acqua mediante carta assorbente.
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Gruppo di Prodotto:

(Tessuti ortogonali)

Giacche, Pantaloni, Gonne

Caratteristiche

Reg UE N 1007/2011 27/09/2011 GU UE

Requisiti e tolleranze

Armatura

Resistenza alla trazione. Metodo Grab

UNIEN ISO 13934-2

izione fi E
Composizione fibrosa 1272 18/10/2011 3%
Massa areica UNI EN 12127 5%

150 3572

massa areica 2 200 g/m%: 2 180 N

massa arefca2 200+ 2 90g/m%: 2 110N

massa arelcas90g/m* 280N

Resistenza alla lacerazione. Metodo Elmendorf

UNIEN ISO 13537-1

massa arelca 2 200 g/m* 218N

massa areica2 200+ 290g/m*: 210N

massa areicas90g/m* 27N

Resistenza allo scorrimento dei fili dalle
cuciture

UNIEN ISO 13936-1

Apertura cucitura 6 mm

massa arefea 2 200 g/m?®: 290N

massa arelca2200+290g/m*: 260N

massa areica S 90 g/fm* 230N

Elasticita e deformazione residua

UNI EN 14704-1
metodo della striscia

solo nella direzione elastica

deformazione residua dopo 60" < 5%

Resistenza al pilling

UNIEN ISO 12945-2

tessuto contro sé stesso

234

massa areica 2 200 g/m*:

b 2 20000 sfregamenti
Resistenza all'abrasione - Metodo Martindale UNIEN IS0 12947-2 i £
pelo ed elastici massa areica 2 200 +2 90 g/m*:
2 12000 sfregamenti

Tenuta del tessuti alle imbottiture di piume e
piumini

UNIEN 12132-1
Prova per sfregamento

solo per tessuti destinati al
contenimento piume e piumini

n.elementi <5

Variazioni dimensionali al lavaggio di tipo

temperatura e tipo di

manutenzione

: UNI EN ISO 6330 ascigamento secondo etichetta £3%
domestico 5
di manutenzione
Variazioni dimensionali al lavagelo a secco UNI EN 1S 3175-2 Jeconcia ptichetta ll, +2%
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Gruppo di Prodotto:
Fodere

Caratteristiche

Metodo

Note

Requisiti e tolleranze

Composizione fibrosa

Reg UE N 1007/2011 27/09/2011 GU UE
1272 18/10/2011

+3%

Massa areica

UNIEN 12127

A%/ +6%

Armatura

UNI 8099

Resistenza alla trazione

UNIEN ISO 13934-1

massa areica 2 140 g/m*: 2200 N

massa areica 2 81 +2 140 g/m* = 150 N

massa areica € 80 g/m% 2100 N

Resistenza allo scorrimento dei fili dalle

massa areica 2 140 g/m? 2100 N

Variazionl dimensionali al lavaggio a secco

S UNI EN 1SO 13936-1 Apertura cucitura 6 mm massa areica 2 B1+2140g/m: 270N
massa areica € 80 g/m?: 240N
Resistenza al pilling UNI EN 150 12945-2 tessuto contro sé stesso 234
massa areica 2 140 g/m?;
2 20000 sfregamenti
Resistenza all'abrasione - Metodo Martindale UNIEN ISO 12947-2
massa areica 2 81 < 2 140 g/m%:
2 12000 sfregamenti
Tenuta dei tessuti alle imbottiture di piume e UNI EN 12132-1 solo per tessuti destinati al n.elementi €5
piumini Prova per sfregamento contenimento piume e piumini )
Pl - . temperatura e tipo di
fonali al
::;ﬁ:;dimens onalial avaggio ditipo UNIEN ISO 6330 ascigamento secondo etichetta 3%
di manutenzione
UNI EN IS0 3175-2 seconfesichatia £2%

manutenzione




